Seznam soucasti

Oznaceni Typ Dodavatel
Energomat
PC Sbérny pocitac fa. Latonl a Wieder
SWPC1 SW-Energomat Energo spol. s r.0.
SWPC2 SW-Tepelné opracovani AC Energo s.r.0.
SWPC3 SW-Monitoring prostor.teplot AC Energo s.r.0.
RZ01 Rozvadéc stanic AC Energo s.t.0.
T™O1 Terminal peci a kotle 1,2,3 AC Energo s.r.0.
Kabely
Energo-NET  2x2x0.5 SYKFY AC Energo s.r.0.
Napajeni RZ 3Cx1JYTY AC Energo s.t.0.
Terminal 5x2x0.5 SYKFY AC Energo s.r.0.
2x2x0.5 SYKFY AC Energo s.r.0.
Pt100 3IDx1JYTY AC Energo s.r.0.
Signalizace 2x2x0.5 SYKFY AC Energo s.r.0.
RZ01 - rozvadéc
BRZ01 Plastova skiin 1P67 AC Energo s.r.0. 1
SWO0l Napéjeci spinac AC Energo s.r.o0. 1
ZD01 Zdroj 2N16 AC Energo s.r.o0. 1
DCO01 PLC DCON opracovani AC Energo s.r.0. 1
EXO01 EXPANDER IOT A C Energo s.r.o. 1
PRO1..03 PX24 ptevodnik Pt100 AC Energo s.r.0. 3
TMO1 - terminal
BTMO01 Terminal.skfin peci 1,2 a kotle AC Energo s.r.o 1
TLO1 Ovladaci klavesnice IP67 AC Energo s.r.0. 1
SGO01..03 Signalky alarmu IP67 AC Energo s.r.o0. 3
ALO1 Piezo sirenka AC Energo s.r.0. 1
1

7ZB01 Zobrazova¢ Ctyinasobny IP67 AC Energo s.r.o.



Stru¢ny popis celého systému

Cely instalovany méfici systém se sklada z PC umisténého v kancelari, na kterém bézi
SW — Energomat® zajist'ujici spojeni s méficimi stanicemi PLC Dcon a provad¢jici
archivaci namétenych udajia. SW — ,, Tepelné opracovéani“ a SW — ,,Monitor prost.teplot*
zajisti vizualizaci archivovanych dat podle potieb hygieny technologie.

Jednotliva PLC Dcon tepelného opracovani snimaji teplotu z vpichovacich sond a
zabezpecuji chod ,,Terminalti““. Terminaly zprostfedkovavaji styk s obsluhou pece ¢i varného
kotle:

1) Zobrazuji ¢isla vlozenych produktd a jadrovou teplotu.
2) Umoznuji editaci ¢isel opracovavanych produktu.
3) Umozni odstartovat a ukoncit cyklus méteni.

Jednotlivda PLC_Dcon monitoru prostorovych teplot snimaji teplotu z adresnych cidel
umisténych ve sledovanych prostorach a ptfedavaji namétena data do PC Energomatu.



Ovladani terminalu ve vyrobé — tepelné opracovani

Popis méfeni pro tfindsobny terminal (1-pec, 2-pec, 3-kotel).

,»Mg¢fici terminal“ umistény pobliz udici pece, nebo varného kotle, se sklada
ze Ctyitadkového displeje. Prvni tfi fadky zobrazuji ¢isla produktt v jednotlivych pecich nebo
varnych kotlich. Posledni fadek(Cerveny disp.) zobrazuje jadrovou teplotu, méenou sondou
vybrané pece(kotle), kterd je totozna se sondou technologickou.

Pod displejem jsou umisténa tlacitka ,,+“ a ,,-*, kterymi je mozné pii editaci volit ¢islo
opracovavaného produktu v rozmezi ,,01..99%.

Vpravo od displeje jsou potvrzovaci a zaroven ukoncovaci tla¢itka oznacené ,,1,2,3“
ptislusejici jednotlivym pecim a varnému kotli. Témito tlacitky je mozné potvrdit navolenou
editaci produktu v peci(kotli) a tim pfejit do stavu méteni pro zvoleny produkt. Stiskem
tlacitka ,,1,2,3“ ve stavu méfeni se mefeni pro zvolenou pec(kotel) ukonéi a dostdvame se
opét do stavu nastaveni.

Tlacitko ,,Volba* umoziuje vybér zobrazeni jadrové teploty jednotlivych peci(kotl).

Editace se pozna podle blikéni displeje, editaéni pomlcky na ptisluSném fadku
pece(kotle) a podle zobrazeni pomlcek na poslednim fadku teploty.

Stav méfeni je indikovan klidnym jasem displeje a posledni fadek zobrazuje jadrovou
teplotu opracovavanych produkti. Ukonceni méfeni se projevi shozenim produktu do ,,00“a
pirechodem do editace.

Postup zadavani produktu piislusné pece:

1) Pec je ve stavu ukonceni opracovani (blika produkt 00)

2) Je nutné zvolit pec pokud neni zvolena, pomoci tlacitek ,,1,2,3

3) Nyni je ptislusna pec ve stavu editace (blika produkt a fadek je oznacen pomlckou)

4) Pomoci tlacitek ,,+,-* nastavime produkt(program)

5) Pomoci ptislusného tlacitka ,,1,2,3* pece potvrdime produkt a tim ptejdeme do
stavu méteni

Postup ukonceni opracovani v ptislu§né peci:

1) Pec je ve stavu opracovani(méteni) (nastaveny produkt neblikd)

2) Stiskem tlacitka ,,1,2,3* ptisluSné pece ukoncime opracovani a prejdeme do
nastavovani

Postup prohliZzeni métenych teplot jednotlivych peci:
1) Pec je ve stavu opracovani(meéteni) (nastaveny produkt neblika)
2) Stiskem tlacitka ,,Volba* volime zobrazeni teploty pro jednotlivé pece.

Postup potvrzeni alarmu vzniklého na kterékoli peci:

1) Pec je obvykle ve stavu nastavovani(ukoncené vadné opracovani)

2) Zacne svitit alarmni kotrolka ptislusné pece doprovdzena zvukovym signalem.

3) Obsluha potvrdi vadné opracovani stiskem tlacitka ,,Alarm*“(shodné s ,,Volba*) a
podnikne piislusné technologické kroky




